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Uvod

Dakujeme, Ze ste si vybrali a pouZivate zviratku MATEWELD Hungary Buffalo Power!
Nasim cielom je podporovat vas najmodernejSimi a najspolahlivej$§imi ndstrojmi pre vaSu
pracu, ¢i uz ide o domace kutilstvo, drobné remeslo alebo priemysel. S tymto zdmerom
vyvijame a vyrabame nase nastroje a stroje. VSetky nase zvaracky su zaloZzené na pokrocilej
invertorovej technologii, ktorej vyhodou je vyrazné znizenie hmotnosti a velkosti hlavného
transformatora a zaroven zvySenie ucinnosti o 30 % v porovnani s beznymi
transformatorovymi zvarackami. V dosledku pouzitej technologie a pouzitia vysokokvalitnych
komponentov sa naSe zvéracie a plazmové rezacie stroje vyznacuju stabilnou prevadzkou,
posobivym vykonom, energeticky uspornou a ekologickou prevadzkou. Mikroprocesorové
riadenie aktivuje podporné funkcie zvérania, ¢im nepretrZite pomaha udrziavat’ optimalny
charakter zvaru alebo rezu. Pred pouzitim stroja si pozorne precitajte a pouzite ndvod na
obsluhu. Navod na obsluhu opisuje nebezpecenstva, ktoré sa moézu vyskytnit’ pocas zvarania,
obsahuje parametre a funkcie stroja a poskytuje podporu pri manipulécii a nastavovani, ale
neposkytuje Uplné alebo len ¢iastocné informacie o technickych aspektoch zvarania a rezania.
Ak vam tento navod neposkytuje dostatocné informaécie, obrat'te sa na distribttora vyrobku,
ktory vam poskytne podrobnejsSie informacie. V pripade poruchy alebo inej zarucnej alebo
pozarucnej reklamacie si precitajte prilohu "VSeobecné podmienky zaruénych a pozaruénych

reklamaécii".

Prajeme vam dobru préacu!



VAROVANIE!

Zvaranie a rezanie suU nebezpecné operacie! Ak sa nevykonavaju opatrne, mézu lahko
sposobit nehody a zranenia obsluhy a ostatnych os6b v okoli. Preto sa operacie musia
vykonavat len pri prisnom dodrZiavani bezpecnostnych opatreni! Pred spustenim a

prevadzkou stroja si pozorne precitajte tieto pokyny!

e Pocas zvarania neprepinajte na Ziadny iny reZim, pretoze by doslo k
poskodeniu stroja!

e Ak stroj nepouZzivate, odpojte od neho pracovné kable.

e Tladidlo hlavného vypinaca zabezpecuje, aby bol spotrebi¢ Uplne bez
napatia.

e Zvaracie prislusenstvo a doplnky su bez poskodenia a vysokej kvality
byt'.

e Zariadenie smie pouzivat len kvalifikovany personal!

Uraz elektrickym priudom moéze byt smrtelny!
e Uzemnovaci kdbel - ak je to potrebné, pretoze siet nie je uzemnena -
pripojte ho podla pokynov!

e Nedotykajte sa holymi rukami Ziadnych vodivych casti zvdracieho
obvodu, ako su elektrédy alebo konce drétov! Pri zvarani musi obsluha
pouzivat suché ochranné rukavice !

Nevdychujte dym alebo vypary!

e VVypary a plyny vznikajlce pri zvarani su zdraviu Skodlivé.
 Pracovny priestor by mal byt dobre vetrany!

Svetelné Ziarenie obluka je Skodlivé pre o€i a pokozku!

e Pocas zvarania noste zvaraci Stit, ochranné okuliare a ochranny odev
proti svetlu a teplu!

e Pred Ziarenim musia byt chranené aj osoby v pracovnom priestore
alebo v jeho blizkosti!

FIREWORK!

* Rozstreky zo zvarania mozu spbsobit poziar, preto odstrarte horlavy
material z pracovného priestoru!

e Pri pouZzivani stroja sa vyzaduje aj pritomnost hasiaceho pristroja a
kvalifikacia obsluhy v oblasti poziarnej bezpecnosti!

Hluk: mézZe poskodit sluch!

e Hluk zo zvérania/rezania moézZe poskodit sluch, pouZivajte ochranu
sluchul!

Zlyhanie:

e Prestudujte si priru¢ku - DalSie informéacie vdm poskytne vas predajca.




. Hlavné parametre

Mode Buffalo Power SMIN 130
Siet'ové napatie 230 V £ 10 %, 50/60
Hz
Vyzaduje sa 16 A
zabezpecenie
VolnobeZzné napitie 60V
Vystupny zvaraci prad
MMA 20-120A
Pracovné napitie 20,8V-24,8V
Cas zapnutia
(10min/40°C) 120A@60% 93A@100%
Impact 85%
Priemer elektrédy @ 1,6-3,2 mm
Stupen ochrany P21
Oddelenie izolacie F
Velkost’ 200X90X125 mm
Hmotnost’ 1,98 kg

indikator tepeinej regulator

ochrany prudu
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2. Uvedenie do prevadzky - prevadzka

2.1. Pripojenie k sieti

Kazdy stroj ma vlastné vstupné napéjacie vedenie. Vhodna siet'ova zasuvka
musi byt pripojeny k uzemnene;j elektrickej sieti!
Napéjaci kdbel musi byt’ zapojeny do prislusnej sietovej zasuvky!

O

Pomocou multimetra skontrolujte, ¢i je napitie v spravnej Sirke pasma.

2.2. Kroky prevadzKky v rezime elektrédy s povlakom MMA
1. Zapnite hlavny vypinac¢! Chladiaci ventilator sa zacne otacat’.
2. Pri praktickych aplikaciach nastavte zvaraci prid na pozadovany zvaraci
prud.

3. Uistite sa, ze vase zariadenie ma tuto rezervu energie.

Hodnoty zvaracieho pradu pre r6zne priemery elektrod

Elektroda
) 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0
priemer
(mm)
Zvaraci prud
A) 40-80 60-100 80-120 100-150 140-180

2.3. Pripojenie vystupnych vodi¢ov v rezime elektrod s povlakom MMA

1. Privodna elektrodova svorka je pripojend k zdpornému poélu, zatial’ Co obrobok (telo)
je pripojeny ku kladnému poélu. Ak siet’ nie je uzemnena, stroj musi byt uzemneny
samostatne prostrednictvom uzemnovacej svorky na zadnej strane stroja!

2. 3. Venujte pozornost’ vedeniu elektrody. Zvycajne existuju 2 spdsoby pripojenia
zvaracky na jednosmerny prud: kladné a zaporné pripojenie.

3. Kladny: drziak elektrody je v zdpornej (Ciernej) svorke, zatial’ co obrobok je v kladne;j
(Cervenej) svorke.

4. Zaporny: obrobok je v zapornej (Ciernej) svorke, zatial’ Co drziak elektrod je v kladnej
(Cervenej) svorke.

5. Zvolte si rezim, ktory vyhovuje vasej praxi, pretoze chybné pripojenie méze spdsobit’
nestabilny obluk alebo vela striekania. V takychto pripadoch zmeiite polaritu, aby ste
zabranili nespradvnemu pouzivaniu stroja!

6. Ak je obrobok prili§ daleko od stroja (50 - 100 m) a predlzovaci kabel je prili§ dlhy, mal
by sa zvacsit’ prierez kabla, aby sa zabranilo poklesu napétia.



3. Znazornenie ru¢ného oblikového zvarania metédou nanasania elektréd (MMA)
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Priama polarizacia DC - Opacna polarita DC +

Elektrodova svorka jednosmerného pradu (-) je zaporna, t. j. kabel telesa je pripojeny ku
kladnému jednosmernému prudu (+), t. j. kabel elektrodovej svorky je pripojeny k zapornému

polu a kabel telesa je pripojeny ku kladnému poélu.

Rozne typy elektrod si vyzaduji réznu polaritu, preto si v katalogu vyrobcu overte, ¢i je na
Stitku s udajmi pouzitej elektrody uvedené DC- alebo DC+.

3.1. Ako zapalit’ obluk

1, Klepaci obluk: dotknite sa elektrody priamo na obrobku, potom sa vytvori skrat, potom
rychlo zdvihnite elektroédu asi o 2 ~ 4 mm, aby sa vytvoril oblik. Tento postup je zlozité
zvladnut. Na zvaranie kovov citlivych na trhliny alebo tvrdych kovov je lepSie pouzit’

metddu poklepu.

2~ 4mm

elektroda elektroda L elektroda
= Vertikalne ~ ~
£ e
vytah
munakdarab munakdarab dotyk munakdarab i

Zdvihnite elektrodu z
Priblizte elektrédu k obrobku Dotknite sa elektrédou obrobku obrobku

2, Zapalenie obluka: poskriabte elektrodu o obrobok, aby sa zapalil obluk. Obluk sa

vytvori a vedie elektrodu v drazke Svu.
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| 3.2. Pohon elektrédy
' [ | ¢ Tri pohyby pri zvarani MMA
Obrobok A . . b /6L
A/ v
»
| potom sa elektrdda posuva dolava a doprava
hojdanie pri "tahani".

elektrdda je vedena cez steh

3.3.Typy spojov pre MMA zvaranie

Najobltubenejsie typy spojov pri zvarani obalenou elektrédou MMA su tupy zvar,
rohovy zvar, oblukovy zvar a rohovy zvar v tvare "T".

o Ol

butt joint lap joint corner joint I joint

Tupé Svy Svy na okrajoch Skladané svy Rohovy Sev T" steh

3.3. Schéma zvarania volframovou elektrédou (TIG)

- MATEWELD
Hungary
Buffala Power
Ak je v rezime TIG ochranny plyn
pripojeny priamo k zvaracej pistoli, méze
= +*1 sa na zapalenie obluka alebo zapdlenie
|'GI. obluka "poklepanim" pouZit postup (lift
face).
‘TG zvaracl
plestal
r."'-_ /
 Spracovivary diel




3.4. Kroky pre zapalovanie obluka "Lift, LIFT TIG"
Zvaranie TIG jednosmernym pradom sa vykondva s ochrannym

plynom (argén). Vykonajte nasledujice kroky:

1. Pripojte svorku tela ku kladnému polu "+".
2. Pripojte zastrcku Dinse piStole awi k zapornému polu
plynovu pripojku k hadicovej pripojke reduktora.
3. Zapnite zvaracku, pred pouzitim vysokého tlaku otocte reguléator
tlaku reduktora uplne nadol (dol'ava) a otocte ihlovy ventil
zatvorit. Potom Ttplne otvorte ventil valca a uvolnite tlak na
redukénom ventile.
6. Ak nechate ihlovy ventil (maly gombik) zatvoreny, mdzete
nastavit’ prietok cez reduktor (6-8 litrov/min) na
nastavenim nastavovacej skrutky. Potom otvorte ventil na pistoli.
7. Zapalenie obluka: dotknite sa pracovnej plochy volframovou
elektrodou, aby ste zapalili obluk, potom ju zdvihnite o 2-5 mm a
zvarajte.
8. Na konci zvérania: zdvihnite pistol’ d’alej od obrobku a oblik sa
prerusi. Vypnite plyn na pistoli.

nn

a
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1./ Zvaraciu pistol’ drzte pod uhlom 2./ Dotknite sa, poskriabe elektrodou 3./ Zdvihnite elektrody obrobok z obrobku

4. Skontrolujte stranku .

1. Uistite sa, Ze je stroj spravne uzemneny!

2. Uistite sa, Ze st vSetky pripojenia dokonalé, najmé uzemnenie stroja!

3. Uistite sa, Ze svorka elektrody a pripojenie kébla tela stt dokonalé!

4. Skontrolujte, ¢i je polarita vystupov spravna!

5. Rozstreky zo zvéarania moZu sposobit’ poziar, preto skontrolujte, ¢i sa na pracovisku
nenachadzaji horlavé materialy!



5. Chyby pri zvarani a ako sa im vyhnut’

Chyba Fenomén Prevencia
Sklon elektrdd nie je Vyber spravnej elektrody
Vhodné. a vykonat’ potrebné

Zvaranie nie je
zodpoveda

Poziadavky

Koretiova priprava sa nezhoduje

na oboch stranach.

Technika zvarania a
parametre nie si vhodné.

Skusenosti zvaraca nie su
Vhodné.

priprava Svu.

Vyber spravneho zvarania

parametre.
Zlepsite zrucnosti zvaraca.

Windburn,
veterné topenie

Zvaraci prud je prili§ vysoky.
Dizka obluka je prilis dlha.
Uhol sklonu elektrody nie je
Vhodné.
Elektrodovy vodi€ nie je
Vhodné.

Vyber spravnej zvaracky
prud a rychlost’ zvarania.
Skratte dizku obluka.
Elektrodu udrzujte naklonena
v pravom uhle
Elektroédu spravne ved’te.

Aj uhol pripravy koreniov
mald a/alebo okrajovy pés je

Vykonajte potrebné Sitie

priprava.
vel'ké. Vyber spravnej zvaracky
Nevhodné Parametre zvarania nie st elektrina a zvaranie
zlucenie st primerané, alebo vybavenie rychlost’.
nespravne. oo o
Skiisenosti zvaraca nie s Zlepsenie zrucnosti zvaraca
Vhodné.
Aj tepelny prikon pri zvarani
nizka. ) L
Smer oblika nie je spravny. Vyber spravnej zvaracky
Nevhodné Hrdza v koreni alebo prad a rychlost zvarania.
vézba ina kontaminacia Zvaranie Vyk(,)n'fi\i'fljte gpatme.
sa nachadza. Riadky Starostlivé Cistenie
medzi troskou nebola pocas zvarania.
opatrne odstranit’.
Vyber spravnej zvaracky
Teplota virivky je prili§ vysoka prud a rychlost’ zvarania
vysoka. Sev pozicia zvarania
) konsolid4cia nadmerného V stilade s tym.
Spillover nizka. Starostlivo skontrolujte
velkost’ roztavenej plochy.
Elektroda by mala byt umiestnena v
na kratke obdobie.
Cas naplnenia kratera je prili§ Tym sa kupele
Vysoky zvaraci prad naplnené roztavenym materialom
Chyba krétera pre tenké plechy. o ’ hore.
Znizenie zvarania
aktualne.




Vo vode je nejaky druh
obrobku alebo korena
povrch, olej,

Udrzujte zvaranie v Cistote

hrdzu alebo vlhkost'. jeho okolie 20~30mm
Potiahnuta elektroda je "mokra", na Sirku.
alebo nie Spravne vykonajte nasledujice
bola vysuSena, (zékladna suSenie elektrod.
elektrody). v stlade s predpismi.

. Nizke zvaranie Vyber spravneho zvarania
Fukanie , , A
oblika prud alebo vysoky parametre, s ktorymi mozete

rychlost’ zvarania. Vo vSeobecnosti pouzivajte
Obluk je prilis dlhy, takZe je to | Na zvaranie vo vol'nom priestore
ochrana nie je primerand. poskytuju ochranu pred vetrom
Vzhl'adom na vysoky prad ochranu.
povlak elektrody sa odlupuje, Nepouzivajte nezname
¢im sa straca ochrana. elektrody.
Elektrédovy vodic nie je
Vhodné.
Cisty zvarovy Sev
vrstvy medziproduktu trosky
rezidud. Vyberte si elektrodu, ktora,
Nizke zvéranie ktord mé dobru odlu¢nost’ trosky
prad alebo vysoky schopnost’.
rychlost’ zvérania. Opatrne odstraiite trosku z
. Technika zvarania a zvaracie vrstvy.
LeSenie a

troskové inkluzie

parametre nie st
st vhodné. A
zvaraci materidl nie je
vhodné pre surovinu.
Aj uhol pripravy koretiov
malé a/alebo okrajovy pas je
velké.

Vyber spravneho zvéarania
parametre, s ktorymi moZete
Vyber spravnej elektrody
a vykonat’ potrebné
priprava Svu.

Praskanie za
hortca

Vynimky sa tykali
proces krystalizacie v
tvrdnutie Svov

Medzitym. V rovnakom case
tepelny prikon pri zvéarani
vyvoléva napitie, ktoré
podporuje teplé praskanie
generovanie.

Starostlivo skontroluite
na karte technickych udajov
a obsah P.

Skontrolujte a nastavte
inkluzie zvéaranej konstrukcie.
Pouzite zakladny nater
elektrody.
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Studena trhlina

Aké su dovody, ktoré

sposobuju praskanie za studena:

Struktira latky je martenzitova
z roznych dovodov.
Zvyskové napitie
zvysenie Struktury
na zachytenie.
Zvyskovy obsah H2
VO Zvarovom spoji.

Pouzivajte nizky obsah H2
obsahujuce, so zakladnym
povlakom
elektrody.
Pred pouZzitim vysuste
elektrody podl'a pokynov vyrobcu
V stlade s tym.
Odstraiite necistoty z
z prostredia zvarania,
zniZzend
s tymto zvarom H2
obsah.
Vyberte si ten spravny
parametre pre pozadované teplo

prijem na dosiahnutie.
Po zvérani tepelnym

spracovanim
znizit mnozstvo H2, ktoré zostava
vo Sve.
obsah.

6. Povoleny ¢as zapnutia (BI)

Stroj pouzivajte len do uréené¢ho Casu zapnutia (pozri technické parametre) Ak tento Cas
prekrocite, stroj sa modZe neocakavane zastavit. Je to mozné v dosledku vnutorného
pretaZenia, pretoZe stroj sa prehrieva. V tomto pripade nie je potrebné stroj vypinat’, ale
nechat’ bezat’ ventilator, aby sa zniZila teplota. Zvyc€ajne je stroj opét’ v prevadzke do 5 az 10
minat.

7. Bezpecnostné opatrenia Pracovny priestor

1. Zvaracku pouzivajte v bezprasnej miestnosti bez korozivnych plynov, horlavych
materidlov a vlhkosti do 90 %.

2. Vyhnite sa zvaraniu vonku, pokial’ nie je chrdnené pred slne¢nym Zziarenim, dazd’om alebo
snehom.

3. Spotrebi¢ umiestnite minimalne 30 cm od steny!

4. Zvarajte v dobre vetranej miestnosti!

8. Bezpecnostné poziadavky

Zvaracka je chranena proti prepédtiu / nadpradu / prehriatiu. Ak nastane niektord z uvedenych
udalosti, stroj sa automaticky zastavi. Nadmerné napitie vSak stroj poSkodi, preto
dodrZziavajte nasledujuce pokyny:

1. Vetranie. Pri zvarani prechaddza strojom silny prad, takze prirodzené vetranie nestaci na
ochladenie stroja! Musi byt zabezpefené dostato¢né chladenie, aby sa stroj a vSetky okolité

11.



by mali byt od seba vzdialené aspoii 30 cm! Dobré vetranie je dolezité pre

normalnu prevadzku a dlha zivotnost’ stroja!

2. Zvéraci prud nesmie za ziadnych okolnosti prekro€it’ maximalnu pripustni hodnotu!
Nadmerny prud skracuje zivotnost’ stroja alebo moze viest’ k jeho poruche!

3. Prepidtie je zakazané! ZvaraCka automaticky kompenzuje napitie, ¢o umoziuje
udrziavat’ napdtie v povolenych medziach. Ak vstupné napétie prekroci predpisanti hodnotu,
dojde k poskodeniu Casti stroja!

4. Stroj musi byt uzemneny! Ak stroj pracuje zo Standardnej uzemnenej elektrickej siete,
uzemnenie je zabezpecCené automaticky. Ak stroj pouzivate z generatora alebo z neznamej,
neuzemnenej siete v zahrani¢i, musite stroj pripojit’ k uzemmnovaciemu vodiu cez uzemnovaci
bod na stroji, aby ste zabranili urazu elektrickym pradom.

5. Pocas zvarania moéze dojst k ndhlemu zastaveniu, ak dojde k pretazeniu alebo
prehriatiu stroja. Stroj nereStartujte, nesnazte sa s nim okamzite pracovat, ale vypnite hlavny
vypina¢ a nechajte zabudovany ventilator zvaracku ochladit’.

9. Pozor!

Ak sa zvéracie zariadenie pouziva na prace vyzadujice vyssi prudovy odber, napriklad na
zvaranie pravidelne presahujiuce 180 A, a preto by 16A sietova poistka, zastrcka a zasuvka
nestaéili, zvyste sietov poistku na 20A, 25A alebo dokonca 32A! V takomto pripade MUSI
byt zastrcka aj vidlica vymenena za 32A priemyselni jednofazovu poistku v sulade s
prisluSnou normou! Tieto prace by mal vykonévat’ len odbornik!

10. Udrzba

1. Pred udrZbou alebo opravou vypnite napajanie!

2. Uistite sa, Ze je uzemnenie spravne!

3. Skontrolujte, ¢1 st vnutorné plynové a elektrické pripojky bezchybné, a v pripade potreby
ich dotiahnite alebo upravte. Ak si vSimnete oxidaciu, odstraiite ju pomocou brisneho
papiera a potom znovu zapojte vedenie!

4. Ruky, vlasy a vol'ny odev drzte mimo dosahu cCasti pod pradom, ako su kéble a ventilatory.

5. Stroj pravidelne opraSujte Cistym, suchym stlacéenym vzduchom! Tam, kde je vela
dymu a znec€isteného vzduchu, ¢istite stroj denne!

6. Tlak plynu by mal byt dostato¢ny, aby nedoslo k poskodeniu casti stroja.

7. Ak sa do zariadenia dostane voda, napr. v désledku dazd’a, riadne ho vysuste a skontrolujte
izolaciu! Len ak je vSetko v poriadku, pokracujte vo zvarani! 8. Ak pristroj nebudete dlhsi
¢as pouzivat, ulozte ho v pdvodnom obale na suchom mieste!
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CE VYHLASENIE O ZHODE
CERTIFIKAT KVALITY

Vyrobca / distributor: Elektréda Group Ltd.
4060 Balmazujvaros Debreceni u. 55
info@elektrodagroup.hu

Vyrobok: MATEWELD Hungary Buffalo Power

Technoldgia SMINI 120 IGBT, mikroprocesor
riadeny jednosmerny zvaraci invertor

Uplatnované pravidla (1):

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN
50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN
IEC 61000-3-11:2019, EN

61000-3-12:2011

2014/35/EU

2014/30/EU

(1) Odkaz na platné zakony, pravidld a predpisy.

Vsetky platné pravne predpisy tykajuce sa vyrobku a jeho pouzivania musia byt
zname, zohladnené a dodrziavané.

Vyrobca vyhlasuje, Ze vysSie uvedeny vyrobok je v sulade so vSetkymi vysSie uvedenymi
pravidlami a spliiia poZiadavky stanovené v smerniciach Eurépskeho parlamentu a Rady
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU.

Balmazujvaros (Madarsko), 2022.01.05. c €

(o

Vykonny riaditel
Imre Cseh
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Vazeny zakaznik!

Upozornujeme na nasledujuce informacie tykajuce sa platnosti zaruéného listu. Ak nie sme
schopni dokoncit opravu do 30 dni od vratenia, zabezpecime bezplatné zapoZi¢anie vyrobku
prostrednictvom nasho servisného oddelenia az do dokonlenia opravy. Za vadu na ucely
zaruky sa nepovazuje, ak my alebo nami povereny servisny pracovnik vykona zaru¢nu opravu a
preukaze, Ze vada bola spdsobend z doévodov vzniknutych po nespravnom pouZivani,
nevhodnom pouzivani alebo nevhodnej Uprave. Na zdklade toho ma zdkaznik ndrok na
bezplatnu opravu vyrobku, alebo ak to nie je mozné, na jeho vymenu a na nahradu Skody
spbésobenej vadou v zaruénej dobe. VyZadujte od predavajuceho, aby na mieste urenom pre
organ predavajuceho a na zaru€nych listoch uviedol datum ndkupu. Strateny zarucny list
nahradi poskytovatel zaruky len vtedy, ak existuje hodnoverny dokaz o datume predaja (napr.
faktdra s datumom a peciatkou). Ak je vyrobok: - chybny do 3 dni od zakupenia. Vyrobok
vymenime, ak nie sme schopni opravit vyrobok tak, aby bol vhodny na zamyslané poutZitie,
alebo ak nie sme schopni dokoncit opravu do 30 dni od prevzatia vyrobku. V pripade vymeny
poskytneme novu zaruku. Potvrdenie o vymene vystavi opravovia. Ak vymena nie je mozn3,
vratime vam kdpnu cenu za vratenie vyrobku podla vasho vyberu. Aby ste predisli
nespravnemu pouzivaniu, prikladame k vyrobku ndvod na obsluhu stroja a Ziadame vas, aby
ste ho vo vlastnom zaujme dodrziavali, pretoZze v pripade poruchy spdsobenej pouZivanim
inym spdsobom, ako je uvedené v ndvode, na vyrobok neposkytujeme zaruku. Naklady na
opravu vyrobku, ktory sa z takéhoto dévodu pokazil, znasa kupujuci v ramci zaru¢nej doby.
Zaru€na oprava sa vykond len po predloZeni zaru¢ného listu. Akakolvek nespravna oprava,
vymazanie alebo prepisanie zaru¢ného listu kupujucim alebo uvedenie nepravdivych Udajov na
zdruénom liste ma za néasledok neplatnost zarucného listu. Na zaru¢nom liste musi byt uvedeny
servis opravy:

e Datum oznamenia pohladavky,

e Spdsob zlyhania.

e Ako a kedy bude oprava vykonana a datum skonéenia platnosti predizenej zaruky,

e Cislo opravarenského harku.

Opravy moze vykonavat len opravar uvedeny na zaruénom liste a len na zaklade zaru¢ného

listu a ocislovaného opravarenského poukazu. Zaruény list obsahuje poukazy, dbajte na to, aby
bola pri kazdej oprave vyplnena prislusna ¢ast poukazu.

Elektréda Group Ltd.
4060 Balmazujvaros Debreceni u. 55.
info@elektrodagroup.hu
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MATEWE I.D@ MOZNOSTI TRANZITU Vyrobca / distributor:

Hungary iz Madarsko
Elektroda Group Ltd. 4060
Balmazujvaros Debreceni u. 55.

Sériové Cislo:

............................................................. 114 0/CIPRRURRTOORRPRTRRRSRRRRORNN T (1) A0TSR

na vyrobok od datumu nakupu..........cccevenennne.. na vyrobok poskytujeme zaruku v stulade so zdkonom.
Predavajuci vyplni:

Nézov zakaznika:

Rezidencia;

Nakupny def: ........cccoerernene, | 00) SR MESIAC . ...vveenveeeeeeeieeie et reee e Den

Peciatka a podpis predavajuceho:

Zarucné kupony na obdobie povinnej zaruky

Datum oznamenia:

Uverejnené dna CRYDAI ettt bbb bR et
NOVY termin pre ZAruKU: ......cverveevvenreseressssenssssssssssesssssssnsenns

podpis
Datum ozndmenia:
.................................................................................................................................................................................... Datum opravy chyby:
Uverejnené dna CRYDA: oo
NOVY tEIMIN PIE ZATUKU 11ovvvoverversesrssesssssesssssessssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssessssssssnsssnssssssssssssssssssnnses
NAZOV SIUZDY: covveiriveieieieieie s ss s bbb (G R 1)
....................... ROK..cveveiecnieencne MESIAC o Dl
podpis
Pozor!

Zarucny list je potrebné potvrdit pri kipe uvedenim sériového Cisla zariadenia! Zaruka je platna len s faktdrou s vyrobnym
¢islom vystavenou v ten isty den, preto si faktlru uschovajte!
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